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Ano: 1.9

1.2 Semestre

2.2 Semestre

N.2 de aulas previstas ‘ 138

N.2 de aulas previstas | 84

Aprendizage

ns Essenciais

Moédulo 1 — Metrologia Oficinal

1. Metrologia

1.1. Generalidades

1.2. Tipos de instrumentos

1.2.1. Instrumentos de medigdo direta
1.2.2. Instrumentos de medigdo indireta
1.2.3. instrumentos de verificagdo

1.3. preparagao de instrumentos e de pegas para medi¢ao

1.4. técnicas de medigdo e de verificagdo
2. Tragagem

2.1. Utensilios de tragagem

2.2. Preparagao de pegas para tragagem
3. Tipos de tragcagem

3.1. Tracagem no plano

3.2. Tragagem no espago

Mddulo 2 — Ferramentas e equipamentos

. Generalidades

. Ferramentas manuais e auxiliares
Chaves de servico

Paquimetro

. Micrémetro

. Comparador

. Rugosimetro

. Maquina de medir coordenadas tridimensionais
. Viscosimetro

10. Multimetro

11. Outras ferramentas e equipamentos

CONOUAWNR

Mddulo 3 — Serralharia de bancada

1. Desbaste e corte

1.1. Limagem

1.2. Serragem manual

1.3. Corte com escopro e buril

1.4. Corte com tesoura manual

1.5. Corte com tesoura de alavanca
2. Furacdo e roscagem

2.1. Furacdo com berbequim manual
2.1.1. Furacdo com berbequim elétrico
2.1.2. Roscagem manual

2.1.3. Mandrilagem manual

2.1.1. Berbequim

2.1.2. Engenho de furar de coluna

2.1.3. Engenho de furar radial

2.1.4. Outras maquinas utilizadas na furagdo
2.2. Processos, ferramentas e acessorios

3. Mandrilagem

3.1. Equipamentos utilizados na mandrilagem
3.2. Processos, ferramentas e acessorios

4. Roscagem

4.1. Ferramentas e acessorios para abertura de roscas
4.2. Processos de roscagem

5. Serragem

5.1. Tipos de maquinas de serrar

5.1.1. Serrote alternativo

5.1.2. Serrote de disco

5.1.3. Serrote de fita

5.2. Processos, ferramentas e acessorios

6. Limagem e aplainamento

6.1..1 - limador mecanico

6.2..2 - plaina mecéanica

6.3. .3 - processos, ferramentas e acessorios
7. Processos de corte sem arranque de apara

Moddulo 5 — Processos de ligacdo

1. Processos de ligacao

2. Rebitagem

2.1. Processos de rebitagem

2.2. Tipos de rebites

3. Roscagem

3.1. Tipos de roscas

3.2. Tipos de parafusos e de porcas
3.3. Ligacdo de pecas por roscagem
4. Soldadura

4.1. Principios basicos de soldadura
4.1.1. Equipamentos e utensilios
4.1.2. Fatores de soldabilidade
4.1.3. Preparacdo de pegas

4.2. Processos de soldadura

4.2.1. Soldagem

4.2.1.1. Branda

4.2.1.2. Forte

4.2.1.3. Sodo-Soldagem

4.2.2. Soldadura

4.2.2.1. Oxiacetilénica

4.2.2.2. Por elétrodos revestidos
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3. Dobragem, quinagem e calandragem

4. Desempenagem e enformacgdo por martelagem
5. Forjagem

6. Tratamentos

6.1. Generalidades

6.2. Térmicos

6.2.1. Ciclo de tratamento

6.2.2. Diagrama de equilibrio e “Curvas TTT”
6.2.3. Constituintes estruturais

6.2.4. Influéncia dos elementos de liga nos pontos criticos
6.2.5. Tratamentos

6.2.5.1. Recozimento.

6.2.5.2. Témpera

6.2.5.3. Revenido

Mddulo 4 — Maquinacao |

1. Maquinas ferramentas

1.1. Tipos. Generalidades

1.2. Ferramentas de corte

1.2.1. Elementos caracteristicos de uma ferramenta de
corte

1.2.2. Elementos caracteristicos de uma operagdo de
corte: velocidade de corte, velocidade

de avanco e profundidade de passagem

1.2.3. Tabelas e dbacos

1.2.4. Lubrificacdo e refrigeracao

1.2.5. Afiamento de ferramentas

2. Furacao

2.1. Tipos de maquinas de furar

4.2.2.3. MIG/MAG

4.22.4.TIG

4.2.2.5. Outros processos

4.3. Acabamento de pegas

4.4. Causas de defeitos

5. Colagem

5.1. Tipos de colas

5.2. Preparagdo das superficies

5.3. Processos de colagem

6. LigacGes em madeira. Samblagens

Médulo 6 — CAD |

1. Introdugdo ao CAD

2. Equipamentos de um sistema de CAD
3. Comandos fundamentais 2D

4. Desenho técnico em ambiente CAD
5. Arquivo e reproducgdo de desenhos

Mddulo 7 -CAD II

1. Sélidos primitivos

2. Sélidos por extrusdo

3. Sélidos de revolugdo

4. Comandos 3D

5. Criagdo de modelos 3D

6. Visualizagdo de modelos 3D

PONDERAGAO POR DOMINIOS E CRITERIOS DE AVALIAGAO

Dominios de aprendizagem Ponderacdo | Critérios de avaliacao
Compreensao
Dominio 1 Apropriagéo
Informar e comunicar 30% Rigor
Clareza
Raciocinio
Reflexao
Criatividade
Dominio 2 70% -
Raciocinar e Resolver Problemas ? Responsabilidade
Participagao
Cooperagao
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